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© Bohrer fOr Handbohrmaschinen, Schraubblthalter und Verfahren zum Herstellen dieser Werkzeuge. 



® Der Bohrer hat elnen Bohrerschaft 13 mit minde- 
stens einer SpanabfOhmut 14, Bohrerschneiden 15, 
elnen Bnspannschaft 11 und zwischen diesen auBer- 
halb des Bnspannbereichs liegenden Mitnahmefia- 
chen 16, die zur Obertragung der Drehbewegung auf 
den RohrkSrper 40 eines Schraubbithalters dienen. 
Der kleinste die Mrtnahmefiachen 16 umschreibende 
HUIlkreis 22 hat elnen grQBeren Durchmesser als der 
Bnspannschaft 11 und die Bohrerschneiden 15. 

Der Schraubblthalter besteht aus einem Rohr- 



kQrper 40 mit einer UngsOffnung 41 sowie der zur 
Aufnahme eines Schraubbits 70 dienenden vorderen 
Innenmitnahme 42 und der von den Mitnahmefla- 
chen 16 des Bohrers angetriebenen hinteren Innen- 
mitnahme 43. Die QuerschnittsflSche 53 der LSngs- 
Sffnung 41 ist im der hinteren Mitnahme 43 zuge- 
wandten Bereich grOBer als deren Querschnittsfia- 



Die MitnahmeflSchen 16 des Bohrers werden 
isrgestelH. indent in dem zylindrischen vor dem 
3nspannschaft 11 gleichen Durchmessrs liegenden 
kbschnitt mit mehreren radial wirkenden Umform- 
nerkzeugen Vertiefungen 18 spanlos eingeformt 
rerden und der hierbei verdrfingte Werkstoff die 



Mrtnahmefiachen 16 bildet 

Die vorderen und hinteren Innenmitnahmen (42, 
43) des Schraubbithalters werden durch jeweils min- 
destens zwei radial auf den RohrkSrper 40 einwir- 



kende Umformwerkzeuge soweit im Durchmesser re- 
duziert bis die Mitnahmen (42, 43) von im vorderen 
bzw. hinteren Bereich des Rohres hineinragenden 
Dome abgeformt sind. 
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Bohrer fUr Handbohrmaschinen, Schraubbithalter und Verfahren zum Herstelten dleser Werkzeuge 



Die Erfindung betrifft einen Bohrer fOr Hand- 
bohrmaschinen, der einen Bnspannschaft fOr die 
Verbindung mit einer Handbohrmaschine und einen 
mit mindestens einer Schneide versehenen Bohrer- 
schaft aufweist, der mit mindestens einer Spanab- 5 
fQhmut versehen ist sowie zwischen Bnspann- 
schaft und Bohrerschaft liege nden MitnahmeflM- 
chen, deren kleinster diese Mitnahmefiachen um- 
schreibender HQlIkreis grbfier ist als der kleinste 
die Bohrerschneiden umschreibende HQlIkreis. io 

Bohrer dieser Art werden hMufig fUr das Erzeu- 
gen von Bohrungen verwendet in die nach dem 
Bohren Schrauben direkt Oder nach dem Bnsetzen 
von DQbeln in diese eingeschraubt werden. Da die 
modemen Handbohrmaschinen meist eine stufenlo- is 

se Drehzahtregelung haben, kann das Enschrau- 
ben durch ein von der Bohrmaschine angetriebe- 
nes Schraubbit erfolgen. Hierzu muB Qblicherweise 
der Bohrer aus der Werkzeugaufnahme der Ma- 
schine genommen werden und dann erst das 20 
Schraubwerkzeug in die Werkzeugaufnahme einge- 
spannt werden. Nach dem Enschrauben der 
Schraube muB sodann fOr die nlchste Bohrung 
erst wieder das Schraubwerkzeug ausgespannt und 
anschlieBend der Bohrer wieder eingespannt wer- 25 
den. Dieses Verfahren ist umstSndlich und zeitrau- 
bend. Bne deutliche Verbesserung bringt der ein- 
gangs beschriebene Bohrer, da nach dem Bohren 
der Bohrer in der Werkzeugaufnahme der Maschi- 
ne verbleibt und ein rohrfQrmiger Schraubbithalter 30 
Qber den Bohrerschaft auf die vor der Werkzeug- 
aufnahme liegenden MitnahmeflSchen des Bohrers 
geschoben wird. Mit dem an der Spitze des 
Schraubbithalters befestigten Schraubbit kann die 
Schraube eingeschraubt werden und anschlieBend 35 
muB fUr die nMchste Bohrung lediglich der 
Schraubbithalter wieder von den Mitnahmefiachen 
des Bohrers abgenommen werden. Das heiBt die 
Zahl der ArbeitsgSnge ist auf die Hfilfte reduziert 
worden, wobei der Zeitgewinn noch grOBer ist da *o 
das Aufschieben und Entfemen des Schraubbithal- 
ters nur wenige Sekunden dauert 

Die eingangs beschriebenen Bohrer sind meist 
als Hammerbohrer ausgebildet wobei ihr Bn- 
spannschaft einen Durchmesser von 10 mm hat 45 
Die Mitnahmefiachen fOr den Schraubbitadapter 
bilden einen Sechskant mit ca. 8 mm SchlQsselwei- 
te. Diese SchiQsselweite konnte auch nicht grQBer 
gewhSlt werden, da am Obergang vom Sechskant 
zu dem zylindrischen Bnspannschaft eine Anlage- so 
flSche fOr den Schraubbitadapter vorhanden sein 
muBte. urn die axialen AnpreBkrSfte bei Schrauben 
von der Maschine auf den Adapter zu Qbertragen. 

Der Bohrerschaft mufi einen kleineren Durchmes- 
ser als diese 8 mm haben. da ansonsten der an 



dem rohrfdrmigen Schraubbitadapter angeformte 
Innensechskant welcher auf die Mitnahmefiachen A 

des Bohrers geschoben wtrd, nicht Qber den Boh- 
rerschaft hinweg geschoben werden kann. Der <- 

grQBte bisher verwendete Bohrdurchmesser derartl- 
ger Bohrer war 6,5 mm. Dam it aber 1 st ein groBer 
Durchmesserbereich der Schraubbefestigungstech- 
nik von diesem System ausgeschlossen, weshalb 
die beschriebenen Werkzeuge bisher nur fOr weni- 
ge Spezialgebiete Verbreitung gefunden haben. 

Die SechskarrtflSche der bekannten Bohrer ist 
Qblicherweise durch eine zur BohreriSngsachse 
konzentrisch angeordnete umlaufende Nut unter- 
brochen, in die eine Kugel des Schra ub a da pters 
einrastet um zu verhindem; dafi z. B. beim Arbei- 
ten auf einem Gertlst der Schraubadapter sich vom 
Bohrer Idst und beim Herunterfallen jemanden ver- 
letzt 

Daher sind die bekannten Bohrer auch teuer in 
der Fertigung, da zum einen der Bnspannschaft 
stfirker sein muB als der Bohrerschaft und zum 
anderen mehrere zusatzliche Arbeitsgange notwen- 
dig sind um Mitnahmefiachen sowie ROckhaltenut 
zu fertigen. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen Bohrertyp der eingangs geschilderten Art zu 
schaffen. der fUr einen grdBeren Bohrdurchmesser- 
bereich als bisher einsetzbar ist und zugleich ein 
Verfahren zu seiner rationellen Fertigung anzuge- 
ben. 

Diese Aufgabe der Erfindung ist dadurch ge- 
Idst daB der kleinste die zwischen Bnspannschaft 
und Bohrerschaft liegenden Mitnahmefiachen um- 
schreibende HQlIkreis einen grtifieren Durchmesser 
hat als ein kleinster den maschinenseitigen Bn- 
spannschaft umschreibender HQlIkreis. 

Durch die Erfindung werden Bohrer mttgDch, 
deren Bohrdurchmesserbereich so wait nach oben 
erweitert ist, daB er gleich dem Durchmesser des 
Bnspannschaftes ist 

Da bei Bohrem fOr Gestein diese zwei Hartme- 
tallschneidkanten haben, weiche Qber den Bohr- 
schaft herausragen und somit einen grdBeren 
Durchmesser haben als dieser Schaft entspricht • 

die Zahl der Mitnahmefiachen vorzugsweise einer 
geraden Zahl und die Mitnahmefiachen sind vorteii- ± 

haft als zur Bohrerldngsachse konzerrtrische 
Sechskantfiachen ausgebildet Hierdurch ist es 
mdglich, daB der gleichfalls mit einem entspre- 
chenden Innensechskant versehene rohrfOrmige 
Schraubadapter so Qber den Bohrer geschoben 
wird, daB unter Ausnutzung des EckmaBes des 
Sechskantes auch Bohrer mit Bohrschnekfen eines 
grdBeren Durchmessers als der SchiQsselweite des 
Sechskantes entspricht verwendet werden kttnnen. 
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Besonders gOnstig 1st est, wenn die SchlGsseF 
weite der SechskantflSchen annahemd gleich, vor- 
zugsweise gleich dem Durchmesser des Bnspann- 
schaftes 1st da sich hierdurch fOr die Fertigung des 
< Bohrers Vorteile ergeben und der AuBendurchmes- 

ser sowie das Ge wicht des Schraubadapters ge- 
i ring gehalten warden kdnnen. 

Bel einem Hammerbohrer mlt dem Standard- 
einspannschaft von 10 mm Durchmesser wdren 
erfindungsgemflB die Mitnahmeflachen somit vor- 
teilhaft als Sechskant der SchlOsselweite 10 mm 
ausgebildet. Das Eckmafl des Sechskantes liegt in 
diesem Fall bei ca. 1 1 ,5 cm, so daB auch Gesteins- 
bohrer - die ja Ober den Bohrerschaft herausragen- 
de Schneiden haben - bis 11 mm Bohrerdurchmes- 
ser eingesetzt werden kdnnen. Hiermit sind Ober 
90 % der in der Schraubbefestigung anfallenden 
Bohrungen abzudecken, wobei hinzukommt, daB 
das Drehmomerrt der Handbohrmaschinen fOr grd- 
Bere Schrauben, als die in diese Locher passen- 
den.nicht ausreicht Insofem wird mit dem erfin- 
dungsgemMBen Bohrer der gesamte wOnschens- 
werte Durchmesserbereich abgedeckt 

Bei einer vorteiihaften Ausbildung der Erfin- 
dung sind in den Mitnahmeflachen Vertiefungen, 
vorzugsweise als Rillen parallel zur BohreriSngs- 
achse ausgebildet In diese Rillen greifen geeigne- 
te Verriegelungselemente des Schraubadapters, z. 
B. Walzen Oder Kugeln, ein. Dadurch kann die 
axiale AnpreBkraft von der Handbohrmaschine Ober 
den Bohrer auf den Schraubadapter und die 
Schraube Qbertragen werden. Zugleich sichem die- 
se in die Rillen eingreifenden Verriegelungsele- 
mente den Schraubadapter vor dem unbeabsichtig- 
ten Ldsen vom Bohrer. 

Sind die Rillen in den Mitnahmeflachen des 
Bohrers an der der Schneide abgewandten Seite 
tiefer ausgebildet ergeben sich fOr die Obertragung 
der axialen Kraft vom Bohrer Ober das Verriege- 
lungselement auf den Schraubadapter besonders 
gOnstige KrSfteverhaitnisse. AuBerdem wird die we- 
gen der FOhrungsgenauigkeit unerwOnschte axiale 
Beweglichkeit zwischen Bohrer und Schraubadap- 
ter minimiert 

Zur Verbesserung des Bedienungskomforts 
beim Aufschieben Oder Abnehmen des Schrauba- 
, dapters hat der Bohrer in einer weiteren vorteiihaf- 

ten Ausbildung in jenen Fallen, in denen der En- 
j spann schaft einen grdfieren Durchmesser hat als 

der Bohrerschaft EnfOhmuten, die die Rillen in 
den Mitnahmeflachen mit dem Bohrerschaft verbin- 
den, wobei die BnfOhmuten eine geringere Tiefe 
als die Rillen haben. Hierdurch werden kleinere 
Bewegungen beim Ver- und Entriegeln des Schrau- 
badapters notwendig. 

Besonders gOnstige Verhaitnisse fQr die wirt- 
schaftliche Fertigung liegen dann vor, wenn eine 
Querschnittsfiache rechtwinldig zur BohreriOngs- 



achse innerhaib der axialen Erstreckung der Mit- 
nahmeflachen des Bohrers in Bezug auf die Quer- 
schnittsflache des kreisrunden Enspannschaftes 
geringfUgig Weiner bis annahemd gleich groB ist 
s Dies 1st vorteilhaft fOr die Obertragung der Schla- 
genergie beim Hammerbohren, da jede stSrkere 
Querschnittsreduktion zu einer Verringerung der an 
der Schneide verfOgbaren Schlagenergle fOhrt was 
zu einer schlechteren Boh rlei stung fOhrt AuBerdem 
io kann der Rohlingsdurchmesser, aus dem der Boh- 
rer gefertigt wird, in diesem Fail kleinstmdglich 
gehalten werden. 

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum 
wirtschaftlichen Hersteilen von zwischen Bnspann- 
iB schaft und Bohrerschaft liegenden Mitnahmefla- 
chen deren Ideinster HOIIkreis grdBer ist als der 
kleinste HOIIkreis des Enspannschaftes eines Boh- 
rers. Diese Aufgabe ist gemaB der Erfindung da- 
durch geldst, daB in dem zylindrischen vor dem 
20 Bnspannschaft gleichen Durchmessers liegenden 
Abschnitt Vertiefungen spanlos eingeformt werden 
und der hierbei verdrangte Werkstoff die Mrtnah- 
mefiachen bildet, wobei das Umformen durch meh- 
rere radial auf den zylindrischen Teil einwirkende 
26 Umformwerkzeuge erfolgt Die Zahl der Umform- 
werkzeuge ist hierbei vorteilhaft gleich der Zahl der 
Mitnahmeflachen. Dadurch ist es mdglich, die Mit- 
nahmeflachen einschlieBlich der RQckhaltesiche- 
rung und der Anlagefiachen fOr die Obertragung 
30 der Axiaikraft auf den Schraubadapter in kOrzester 
Zeit in nur einem Arbeitsgang und an einem Boh- 
rerrohling mit einem Durchmesser durchzufOhren, 
der nicht grdBer ist als bei einem Bohrer ohne 
Mitnahmeflachen. 

35 Die Erfindung betrifft auch einen rohrfdrmigen 

Schraubb'rthalter, wie er in Verbindung mit den 
eingangs geschilderten Bohrem notwendig ist FOr 
die bereits beschriebenen Hammerbohrer mit ei- 
nem Ensteckschaft von 10 mm Durchmesser und 
40 einem Sechskant als Mitnahme mit der SchlOssel- 
weite 8 mm sieht ein solcher Schraubbitadapter 
wie nachstehend beschrieben aus: Die hintere Mit- 
nahme des Schraubadapters ist als Innensechskant 
der SchlOsselweite 8 mm ausgebildet Die an- 
45 schlieBende L3ngsbohrung des Schraubadapters 
ist daher maximal 8 mm im Durchmesser, da in 
eine grdssere Bohrung der Sechskant mit der 
SchlOsselweite 8 mm durch StoBen nicht einzubrin- 
gen wdre. Da aber zusStzlich die vordere Mitnah- 
60 me einen Innensechskant mit 6,5 mm SchlOssel- 
weite aufweist in den Standardschraubbits mit ein- 
sprechendem AuBensechskant elngesteckt werden, 
die Schraubbfts aber eine zur Obertragung der 
Axiaikraft hintere AnlageflSche im Innensechskant 
55 der Mitnahme bendtigen, muB die an den vorderen 
Innensechskant anschiieBende LSngsbohrung klei- 
ner als 6,5 mm Durchmesser sein. Derartige 
Schraubadapter kdnnen daher auch nur mit Boh- 
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rem des grOflten Durchmessers 6,5 mm verwendet 
warden. 

Aufgabe der Erfindung ist as daher einen 
Schraubadapter zu schaffen, der zum Aufstecken 
auch auf Bohrer grOfieren Durchmessrs geeignet 
ist 

GemSfl der Erfindung ist vorgesehen. dafl die 
QuerschnittsfISche der zwischen vorderer und hin- 
terer Mitnahme iiegenden Langsdffnung in dem der 
hinteren Mitnahme zugewandten Bereich grOfler ist 
als die QuerschnittsfISche der hinteren inneren Mit- 
nahme. Vorteilhaft ist hierbei der Durchmesser der 
LSngsOffnung gleich grofl, bzw. grOfler als das 
grOflte Eckmafl der QuerschnittsfISche der hinteren 
inneren Mitnahme. Hierdureh wird in Oberraschen- 
der Weise erreicht dafl nicht mehr der Querschnitt 
der LSngsOffnung den Bohrerdurchmesser be- 
grenzt, sondem die SchlQsselweite der hinteren 
inneren Mitnahme des Schraubbitadapters. In Fal- 
len, in denen Gesteinsbohrer mit llberstehenden 
Schneiden verwendet werden, wird jetzt der Boh- 
rerdurchmesser sogar erst dureh das Eckmafl der 
hinteren Mitnahme begrenzt. 

Vorzugsweise ist die LSngsOffnung im Bereich 
hinter der vorderen inneren Mitnahme kleiner als 
deren Querschnitt so dafl zum einen die Schraub- 
bits eine axiale Begrenzung erhalten und zum an- 
deren in diesem Bereich der LSngsOffnung ein 
Stabmagnet eingeldebt werden kann, mit dessen 
Hilfe Schrauben am Herabfallen gehindert werden. 

Obwohl erfindungsgemSfle Schraubadapter 
spanend hergesteltt werden kflnnen, ist dieses mit 
hohen Kosten verbunden. Ene weitere Aufgabe 
besteht daher darin, ein Verfahren zur rationellen 
Fertigung der erfindungsgem§flen Schraubadapter 
anzugeben. GemSfl der Erfindung ist vorgesehen, 
dafl an einem rohrfSrmigen Schraubbithalter die 
beiden Enden des Rohres durch jeweils minde- 
stens zwei radial auf den Rohrumfang einwirkende 
Umformwerkzeuge soweit im Durchmesser redu- 
ziert werden, bis die Mitnahmen von in den vorde- 
ren bzw. hinteren Bereich des Rohres hineinragen- 
de Dome abgeformt sind. 

Damit ist aus einem genormten preisgQnstigen 
Ausgangsrohr die im wesentlichen span lose sehr 
rationelle Fertigung des Schraubadapters mOglich 
geworden. 

Durch die erfindungsgemSfle Ausbildung so- 
wohl der Bohrer als auch der Schraubbithalter und 
die aufgezeigten Verfahren ist jetzt ein wirtschaftii- 
ches System aus Bohrer und Schraubhalter ent- 
standen, dafl die eingangs geschikJerten Nachteile 
in vollstSndiger Weise beseitigt 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschrei- 
bung von in den Zeichnungen dargestellten Aus- 
fOhrungsbeispielen im einzelnen erlSutert 

Es zeigen: 



Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsge- 
m&flen Hammerbohrers; 

Rg. 2 einen Schnitt nach der Unie II - II in 
Fig. 1 in vergrOflerter Darstellung; 
s Rg. 3 einen Schnitt nach der Unie III - III in 

Fig. 2; 

Rg. 4 einen LSngsschnitt durch einen erfin- 
dungsgemSflen Schraubbithalter; 

Rg. 5 einen Schnitt nach der Unie V - V in 
io Rg. 4 in vergrOflerter Darstellung; 

Rg. 6 einen Schnitt nach der Unie VI - VI In 
Rg. 4 in vergrOflerter Darstellung 

Rg. 7 eine gemeinsame Seitenansicht der in 
Rg. 1 und Rg. 4 gezeigten AusfOhrungsbeispiele. 
is Der in Rg. 1 dargestellte Bohrer weist einen 
Bnspannschaft 11 mit (ton Antrtobsnuten 12 und 
einen Bohrerschaft 13 auf. Der Bohrerschaft 13 ist 
mit zwei Spanabftlhmuten 14 versehen und trSgt 
an seinem vorderen Ende eine Schneidplatte 15. 
20 Zwischen Bnspannschaft 11 und Bohrerschaft 13 
befinden sich die MitnahmeftSchen 18, die wfe aus 
Rg. 2 ereichtlich ist. als Sechskant mit der SchlOs- 
selweite 17 konzentrlsch zur BohrertSngsechse an- 
geordnet, sind. 

25 Die MitnahmefiScheh 16 sind mit Verttofungen 
in Form von Lfingsrillen 18 versehen. deren Rilten- 
wandungen im Querschnitt vorteilhaft kreisfOrmlg 
gebogen sind, welche zur Obertragung der Axial- 
kraft am maschinenseitigen Ende 19 geschlossen 
30 sind und am vorderen Ende Ober BnfQhmuten 20 
mit dem Bohrerschaft 13 verbunden sind. wie aus 
Rg. 3 ersichtlich. Die Rillen 18 in den MitnahmeflS- 
chen 18 weisen an der der Schneide 15 abgewand- 
ten Seite eine Vertiefung 21 auf um die axiale 

39 Beweglichkeit zu verringem (Rg. 3). Hilfsweise ist 
in Rg. 2 der kieinste HQilkreis 22 der MitnahmeflS- 
chen 18 angegeben, der grOfler als der Durchmes- 
ser der Schneidplatte 15 Oder von dem Bnspann- 
schaft 1 1 ist 

40 Der in Rg. 4 dargestellte Schraubbithalter weist 
einen RohrkOrper 40 mit einer LSngsOffnung 41 
sowie der in diesem AusfOhrungsbeispiel als 
Sechskant ausgebildeten vorderen Innenmitnahme 

42 (Fig. 6) und hinteren Innenmitnahme 43 (Fig. 5) 
45 auf. In Fig. 5 ist die QuerschnittsfISche S3 der 

LSngsOffnung 41 ersichtlich. die grOfler Ist als die 
QuerschrrittsflSche der hinteren Inneren Mitnahme 

43 und deren Durchmesser 53 grOfler ist als das 
Eckmafl 52 der Mitnahme 43. Beim Schraubbithal- 

so ter In Rg. 4 drOckt ein elastischer Ring 44 eine 
Kugel 45 in die vordere Innenmitnahme 42 und in 
die Venriegelungsnut 71 des Schraubbits 70 (Fig. 
7). Rg. 6 zeigt dafl der Querschnitt 54 der LSngs- 
Offnung 41 im Bereich hinter der vorderen Mitnah- 
55 me 42 kleiner Ist als deren Querschnitt und da- 
durch eine axiale Begrenzung fOr (ton Schraubbit 
70 biktet Bne axial verschiebliche VerHegelungs- 
hOlse 46 wird durch eine Zyllnderfeder 47. welche 
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sich an einem Slcherungsrfng 48 abstQtzt, in einer 
Endstellung gehalten. Hierbei warden die Verriege- 
lungskugein 49 durch einen Durchbruch 50 des 
Innensechskantes 43 der hinteren Mitnahme (Fig. 
< 4) in die LMngsrillen 18 der Mitnahmeflachen 16 

des Bohrers gedrOckt so daB die beim Schrauben 
, notwendige AnpreBkraft vom Bnspannschaft 11 

des Bohrers Qber die Vertiefung 21 der Langsrillen 
18 auf die Verriegelungskugeln 49 des Schrauba- 
dapters in den Rohrkdrper 40 auf das Schraubbit 
70 Obertragen wird (Fig. 7). Zum Entriegeln wird 
die VerriegelungshQlse 46 gegen die Zylinderfeder 
47 in Richtung Bohrmaschine verschoben. Die Ver- 
riegelungskugeln 49 kOnnen jetzt beim Abziehen 
des Schraubadapters vom Bohrer in die umlaufen- 
de Ringnut 51 (Fig. 4) ausweichen. 

Aus Rg. 4 bis Rg. 7 sind die im Bereich der 
Mitnahmen 42 und 43 durch das Uniform en redu- 
zierten AuBendurchmesser des Rohrkdrpers 40 er- 
sichtlich. 



AnsprUche 

1. Bohrer fUr Handbohrmaschinen bestehend 
aus einem maschinenseitigen Bnspannschaft 11, 
einem Bohrerschaft 13 mit mindestens einer Bohr- 
kleinabfUhmut 14 und mindestens einer Schneide 
15, vorzugsweise aus hartem Schneidstoff, sowie 
zwischen Bnspannschaft 11 und Bohrerschaft 13 
liegenden Mitnahmeflachen 16 deren.kleinster die- 
se Mitnahmeflachen 16 umschreibender HOlIkreis 
12 g rdfler 1st als der Ideinste die Bohrerschneiden 
15 umschreibende HOlIkreis, dadurch gekennzeich- 
net, daB der kleinste die Mitnahmeflachen 16 um- 
schreibende HOlIkreis 22 einen groBeren Druch- 
messer hat als ein kleinster den maschinenseitigen 
Bnspannschaft 1 1 umschreibender HOlIkreis. 

2. Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Zahl der Mitnahmeflachen 16 
gerade 1st 

3. Bohrer nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Mitnahmeflachen 18 kon- 
zentrisch zur Bohreriangsachse als Sechskant aus- 
gebildet sind. 

4. Bohrer nach einem der vorstehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet daB die SchlQs- 
selweite 17 der Sechskantftachen 18 annahemd 
gleich, vorzugsweise gleich dem Durchmesser des 
Bnspannschaftes 11 ist 

5. Bohrer nach einem der vorstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet dafl in minde- 
stens einer der Mitnahmef lichen 16 Vertiefungen 
18 angebracht sind. 

6. Bohrer nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Vertiefungen sich als Rillen 18 in 
den Mitnahmeflachen 16 parallel zur Bohreriangs- 
achse erstrecken. 



7. Bohrer nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Rillen 18 in den Mitnahmeflachen 
16 an der der Schneide 15 abgewandten Seite eine 
Vertiefung 21 aufweisen. 

6 8. Bohrer nach einem der vorstehenden An- 

sprOche, dadurch gekennzeichnet daB bei einem 
Bohrer, dessen Bnspannschaft 11 einen grfiBeren 
Durchmesser hat als der Bohrerschaft 13, die Ril- 
len 18 in den Mitnahmeflachen 18 durch EnfOhmu- 
70 ten 20 mit dem Bohrerschaft 13 verbunden sind, 
wobel die BnfOhmuten 20 eine geringere Tiefe als 
die Rillen 18 haben. 

9. Bohrer nach einem der vorstehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet daB eine Quar- 
ts schnittsfiache rechtwlnklig zur Bohreriangsachse 
und innerhalb der axialen Erstreckung der Mitnah- 
meflachen 18 In Bozug auf die Querschnittsfiache 
des kreisrunden Bnspannschaftes 11 geringfOgig 
Weiner bis annahemd gleich groB ist 
20 10. Verfahren zum Herstellen von zwischen 

Bnspannschaft 11 und Bohrerschaft 13 liegenden 
Mitnahmeflachen 16 eines Bohrers entsprechend 
einem der AnsprUche 5-9, dadurch gekennzeich- 
net daB in dem zyllndrischen vor dem Bnspann- 
25 schaft 11 gleichen Durchmessers liegenden Ab- 
schnitt Vertiefungen 18 spanlos eingeformt werden 
und der hierbei verdrangte Werkstoff die Mitnah- 
meflachen 16 bildet wobei das Umformen durch 
mehrere radial auf den zylindrischen Tell elnwir- 
30 kende Umformwerkzeuge erfolgt 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Zahl der Umformwerkzeuge 
gleich der Zahl der Mitnahmeflachen 16 ist 

12. Rohrformiger Schraubbithaiter 40, der an 
35 seinem vorderen Ende eine innere Mitnahme 42 

zur Aufnahme von Schraubbrts 70 aufweist an sei- 
nem hinteren Ende eine innere Mitnahme 43 zur 
Obertragung der Drehbewegung von einer Maschi- 
ne oder einem Bohrer und dessen vordere wie 
40 hintere innere Mitnahmen (42, 43) durch eine 
LMngsdffnung 41 miteinander verbunden sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Querschnittsfiache 

53 dieser Langsftffnung 41 in dem der hinteren 
Mitnahme 43 zugewandten Bereich grdfler ist als 

45 die Querschnittsfiache der hinteren inneren Mitnah- 
me 43. 

13. Schraubbithaiter nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet daB der Durchmesser der 
Langsdffnung 41 gleich groB , bzw. grSBer ist als 

50 das EckmaB 52 der Querschnittsfiache der hinteren 
inneren Mitnahme 43. 

14. Schraubbithaiter nach Anspruch 12 oder 
13, dadurch gekennzeichnet .daB der Querschnttt 

54 der LSngsoffnung 41 im Bereich hinter der 
55 vorderen inneren Mitnahme 42 kleiner Ist als der 

Querschnitt der vorderen inneren Mitnahme 42. 
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15. Schraubbithatter nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der LSngsdffnung 41 
hinter d8r vorderen inneren Mitnahme 42 ein Stab- 
magnet befestigt ist 

16. Verfahren zum Herstelten der vorderen und 5 
hinteren inneren Mitnahmen (42. 43) eines rohrfdr- 
migen Schraubbithalters 40, dadurch gekennzeich- 
net. daB die beiden Enden eines Rohres durch 
jeweils mindestens zwei radial auf den Rohrumfang 
einwirkende Umformwerkzeuge soweit im Durch- io 
messer reduziert werden, bis die Mitnahmen (42, 

43) von in den vorderen bzw. hinteren Bereich des 
Rohres hineinragenden Dome abgeformt sind. 
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